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SU SALU D ES UN ACTIVO DE INCALCULABLE VALOR.

PROTEJALA UTILIZANDO HERRAMIENTAS DE LA MEJOR CAUDAD
ADAPTADAS A LOS TRABAJOS QUE HA DE EFECTUAR. EL RESPETO PoR EL
CORRECTO EMPLEO DE UNA HERRAMIENTA ES SUMEJOR GARANTIA.

ALFOMBRAS @J 721

CONSIGNAS GENERALES:

Estas directrices reflejan las normas de buen uso de una herramienta. Sélo se considerara que las respeta, si las utiliza correctamente.
Complementan las precauciones que cada usuario debera tomar en funcion de las normas y los empleos generalmente aceptados en su profesion, empresa y normativa en vigor
en los diferentes paises, a las que nunca podran sustituir.

PROTEJASE

* Lleve gafas de proteccion durante el trabajo (podrian saltar
virutas o astillas, polvo, destellos luminosos, rayos UV, etc.).

SELECCIONE LAS
HERRAMIENTAS

* Emplee la herramienta adecuada. Cada her-
ramienta esta disefiada para una funcion de-
terminada. No utilice una herramienta para un
uso para el que no esté disefiada. Unicamente
la herramienta adecuada le puede garantizar
seguridad, comodidad y productividad.

* Lleve guantes cuando trabaje para protegerse de cortes, golpes, quemaduras, etc.

ELECTRICIDAD = HERRAMIENTAS 1.000 VOLTIOS

* No trabaje nunca conectado a la red o cerca de aparatos conectados a la red sin utilizar
herramientas 1.000 voltios. Estas herramientas son las (nicas que ofrecen el aislamiento
necesario para trabajos con aparatos conectados. Los mangos y empufiaduras de plastico
de las demds herramientas no son aislantes.

CUIDE LAS
HERRAMIENTAS

APLIQUE BUENAS
PRACTICAS

» Mantenga el equilibrio, en especial
en trabajos de potencia
(desblogueos, tracciones, etc.).

* Coloque bien la espalda en las operaciones periodicamente.
de elevacion (espalda recta, rodillas
flexionadas, etc.).

o/ WO VSDFACOME

* Nada de "bricolaje". No modifique la
herramienta (limado, soldadura, calentamiento
excesivo, etc.). Esto modificaria sus
caracteristicas y podria hacerla mas fragil.

* Nada de alargaderas... No emplee su
herramienta mas alla de su capacidad,
con alargaderas o golpes.

* Herramientas limpias. Limpie las herramientas para evitar que resbalen y obtener una
sujecion mas segura. Compruébelas antes de utilizarlas; no deben presentar ningun fallo
(desgaste excesivo, astillas, etc.). Algunos mecanismos deben limpiarse y engrasarse

* Respete y conserve las instrucciones de empleo. En caso de empleo de juego de
mantenimiento, utilice todas las piezas del equipo.
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COLOCACION, MOBILIARIO DE TALLER

CARROS

* No abra nunca varios cajones cargados al mismo tiempo para evitar vuelcos.

* Respete la carga nominal de los cajones.

* Al pararlo, accione el freno; cierre y bloquee los cajones en los desplazamientos.
* Empuije el carro pero no tire de él y evite los objetos en equilibrio.

CAJAS Y COFRES

* Coloque bien la espalda: no cargue objetos demasiado pesados.

* No se suba encima de ellos.

* Protéjase las manos: Pongase guantes y evite que haya herramientas puntiagudas
o cortantes desordenadas en la caja de herramientas.

LLAVES

APLIQUE BUENAS PRACTICAS

* Mantenga el equilibrio a la hora de realizar esfuerzos importantes, tire de la llave hacia
usted en lugar de empujarla.

* Péngase gafas y guantes de proteccion.

* No lime, suelde o caliente la herramienta, ya que se volvera mas fragil.

* Compruebe el estado de los pernos y de la herramienta antes de utilizarla.

ELIJA LA HERRAMIENTA ADECUADA, NO LA SOBRECARGUE

* No sobrepase la capacidad de la herramienta: ni alargaderas, ni golpes de martillo.

* Emplee siempre la llave correspondiente a la dimension de la tuerca.

* A la hora de realizar grandes esfuerzos, seleccione preferentemente una llave de cabeza
cerrada. Si emplea una llave fija, haga llegar al fondo la llave sobre la tuerca, no fuerce
los extremos de la boca, trabaje en el eje.

VASO0S

VASOS IMPACTO: PROTEJASE
* Bloquee siempre el vaso sobre la méaquina con el pasador y el anillo
(Ias referencias se indican para cada vaso).
* No sujete nunca el vaso o un accesorio cuando la maquina esté en funcionamiento.
* Péngase gafas y guantes de proteccion.
* Vasos manuales o vasos para atornilladora: no los utilice nunca en una maquina
de impactos.

APLIQUE BUENAS PRACTICAS

* Mantenga el equilibrio, tire de la herramienta hacia usted en lugar de empujarla.

* No aplique fuerzas excesivas, emplee solo las alargaderas previstas.

* Compruebe que el trinquete "sujeta” bien.

* Para los pernos desgastados o matados emplee preferentemente vasos de 6 caras.

* No utilice herramientas que presenten un desgaste excesivo o con indicios de fractura.

DESTORNILLADORES

PROTEJASE

* Los mangos de plastico de los destornilladores no son aislantes salvo
las herramientas 1.000 voltios.

* No deje la mano libre cerca del tornillo mientras atornilla,
la hoja del destornillador puede resbalar.

* Utilice guantes de proteccion.

EMPLEE LA HERRAMIENTA ADECUADA

* No emplee el destornillador como cortafrios, palanca o punzon.

* Seleccione la huella adecuada y la dimension correcta para no deteriorar
el tornillo o la hoja.

* No modifique o caliente las hojas y conservara sus caracteristicas intactas.

* Para deshloqueos fuertes, seleccione destornilladores con cabezas hexagonales.

* Los destornilladores con mango de madera y hoja pasante permiten "despegar"
los tornillos bloqueados con golpes ligeros.
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* No tire hacia usted.
* No deje objetos en equilibrio.

* No empuje la llave,
tire de ella.

* No emplee
herramientas
métricas, en tuercas
en pulgadas.

* Desbloqueo fuerte:
llave de impacto.

* Vaso Impact: siempre
blogueado en la
magquina.

* Respete la capacidad
de la herramienta, nada
de alargaderas
desproporcionadas.

Pz PH

@@

¢ Seleccione la huella adecuada:
Hojas negras PZ: Pozidriv®.
Hojas cromadas PH: Phillips®.

* No utilice el destornillador
como cortafrios o palanca.
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ALICATES
PROTEJASE

* Pongase gafas de proteccion, en especial para cortar hilos y colocar arandelas o remaches.
* Los brazos con vaina no son aislantes. Sélo las herramientas 1000 voltios estan disefiadas

para trabajar en zonas bajo tension.

UTILICE LA HERRAMIENTA ADECUADA

* Respete las caracteristicas de los alicates de corte (diametro y dureza del hilo).

* No modifique ni caliente las bocas para no alterar sus caracteristicas.

* Corte en el eje del hilo, no retuerza, emplee el fondo de la boca en lugar del extremo.
* Para la colocacion de arandelas respete las caracteristicas del alicate y apriete el minimo necesario

para la colocacion.

* Una mordaza de presion no es un medio de ensamblaje permanente: las vibraciones y los golpes

pueden desplazar las piezas.

MARTILLOS Y HERRAMIENTAS DE GOLPE
PROTEJASE

* Pongase gafas y guantes de proteccion.

* Nunca sobre superficies duras: no golpee con un martillo una pieza de dureza

superior a 46 HRc. En su lugar utilice una maceta.

* No utilice herramientas dudosas: mazas melladas o con mango en mal estado, empufiaduras

debilitadas, cortafrios o botadores excesivamente deformados...
Compruebe la unién antes de su empleo.

* Los martillos pueden provocar chispas: no los utilice en entornos inflamables

0 con riesgo de explosion
ELIJA LA HERRAMIENTA ADECUADA

* ;Qué tamario de martillo? El didmetro de la superficie de golpe debera ser aproximadamente 10 mm
mayor que el de la superficie de impacto. No golpee con los bordes del martillo.
* Utilice preferentemente los cortafrios y botadores con protector, ofrecen una seguridad

y una comodidad superiores.
* No utilice botadores para hacer palanca.

SERRADO, CORTE Y TALADRADO
ATENCION: VIRUTAS

* Pongase gafas y guantes de proteccion para todas las operaciones de serrado, corte, taladrado,
aterrajado, etc. manipulacion de chapas o piezas metdlicas durante el mecanizado.

* No coloque la mano en la trayectoria del corte.
* Las tijeras estan disefiadas para cortar la chapa, no las emplee con hilos,
respete sus caracteristicas.

PRENSAS Y APRIETAJUNTAS
LIMITESE A SUS CAPACIDADES

* Una prensa o un aprietajuntas no es un medio de ensamblaje permanente: no los utilice nunca para

hacer plataformas, barandillas, etc.

* Evite el empleo de aprietajuntas en materiales sometidos a impactos o vibraciones: el ensamblaje

podria destensarse.
* No utilice estos productos para realizar operaciones de elevacion.

* Compruebe siempre la herramienta antes de su empleo y respete su capacidad méxima

(sin alargaderas ni golpes).

TORNILLOS DE BANCO
PROTEJASE

* Fije fuertemente el tornillo de banco a un soporte lo suficientemente grande.
* No utilice alargaderas o martillos para aumentar la fuerza de apriete, y no bloguee fuertemente

un extremo de las mordazas.
* No utilice las mordazas como yunque.
* No modifique o repare nunca un tornillo.

* Pongase siempre gafas y guantes de proteccion (esmerilados, cortes, taladros, golpes, etc.)

ELIJA LA HERRAMIENTA ADECUADA

* Utilice preferentemente un tornillo de banco con base giratoria que le permita

obtener siempre el mejor eje de trabajo.
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* No modifique nunca * Trabajos con aparatos conec-
el perfil de una tados: emplee siempre una
herramienta. herramienta aislada 1000 V.

* Elija herramientas * No emplee * No golpee nunca sobre
con protector. herramientas con superficies duras.
mango en mal * Compruebe la herramienta
estado de golpe antes de utilizarla.
0 melladas.

B

&/ 583

* No corte los hilos con una
tijera para chapa.

* No emplee barandillas * No emplee alargaderas
o plataformas, montadas para aumentar la fuerza
con aprietajuntas. de apriete.

B

) 736

* Fije muy fuerte el tornillo al * No utilice martillos 0
banco de trabajo alargaderas para el apriete.
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APRIETE CONTROLADO
PROTEJA SU HERRAMIENTA DE PRECISION

* No sobrecargue o desbloquee forzando la herramienta por encima de su capacidad maxima.

* No utilice alargaderas en una llave dinamométrica: esto modifica las proporciones del brazo de palanca
y el par.

* Proteja y guarde siempre las llaves después de usarlas.

* Las llaves dinamométricas son una herramienta de precision; haga revisar
periédicamente su precision en el laboratorio acreditado Facom.

* Consulte el manual antes de utilizarla.

* No emplee maquinas de impacto sobre los multiplicadores de par. Un multiplicador de par se emplea
con una llave dinamomeétrica.

EXTRACCION
PROTEJASE

* Pongase guantes, gafas de proteccion y calzado de seguridad.

* Un extractor acumula tensiones de varias toneladas durante su empleo.

* Coloquelo adecuadamente: bien centrado, en el eje, con una correcta sujecion para cada garra.

* [nmovilicelo en la rotacion si fuera necesario para que no gire durante el apriete.

* Cubra el extractor para frenarlo en caso de escape; no se quede en el eje de extraccion y limite,
a lo estrictamente necesario, el nimero de personas cerca.

ELIJA LA HERRAMIENTA ADECUADA

* No fuerce nunca la capacidad de un extractor.

* Utilice preferentemente un extractor de tres garras frente a un extractor de dos y utilice garras lo mas
cortas posible.

* Compruebe siempre el estado de la herramienta antes de utilizarla y engrase el tornillo. Si fuera
necesario cambie las garras por otro juego.

* No modifique ni caliente nunca las garras: se debilitarian.

* No utilice una herramienta energizada.

* Utilice una maceta si necesita golpear sobre el tornillo para despegar una pieza.

* No emplee méaquinas de impacto sobre los rompetuercas.

MAQUINAS NEUMATICAS

PROTEJASE

* Lleve gafas y guantes de proteccion, y una mascara antipolvo, en especial, para los trabajos de lijado.
* En caso de trabajos intensivos, utilice protecciones acusticas.

* Piense en la proteccion del personal de su entorno.

APLIQUE BUENAS PRACTICAS

* Desconecte siempre la maquina antes de desmontar la broca, la muela, el vaso de impacto...
* Respete los diametros y las velocidades de rotacion de los accesorios.

* Conserve las protecciones originales (carteres de proteccion, etc.).

* Emplee s6lo vasos de impacto con sistema de bloqueo en las méaquinas neumaticas.

* Consulte el manual de la maquina antes de utilizarla.

TRABAJOS CON 0 CERCA DE APARATOS CONECTADOS

* Sdlo las herramientas aisladas 1.000 voltios procuran el aislamiento contra riesgos eléctricos, hasta
1000 voltios CA. Las herramientas FACOM AISLADAS 1000 voltios cumplen la norma europea EN 60900
y se prueban y comprueban individualmente.

* [nspeccione la herramienta después de utilizarla: no trabaje con una herramienta cuya proteccion esté
dafiada.

* Utilice protecciones complementarias (guantes, alfombras, gafas anti UV) para
protegerse de fuentes eléctricas.

TRABAJOS DE ELECTRICIDAD Y ELECTRONICA
PROTEJASE

* Péngase gafas de proteccion, en especial con todos los trabajos que conlleven
riesgos de proyeccion (corte de hilo, pelado, engatillado de terminales, soldadura, etc.).
Utilice preferentemente alicates de corte con retencion de caida.

* No trabaje nunca sobre condensadores cargados o elementos conectados
con herramientas antiestaticas (disipadores).

ELIJA LAS HERRAMIENTAS ADECUADAS

* No coloque un soldador caliente sobre una superficie fragil o inflamable, utilice un soporte de soldador.
No guarde un soldador caliente en una caja, desconéctelo después de utilizarlo.

* Para intervenir en componentes electronicos sensibles, utilice herramientas
antiestaticas ESD norma CEl 61340-5-1y CEl 61340-5-2.
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* Proteja y haga revisar periddica-
mente las llaves en el laboratorio
acreditado FACOM.

* No emplee nunca alargaderas
en una llave dinamométrica.

* Compruebe siempre el centrado del
tornillo de empuije y el correcto
enganche de las garras.

* Engrase periddicamente
el tornillo.

* No modifique las garras de un
extractor para no debilitarlo.

=4

* Emplee de manera * Bloquee siempre * No monte nunca un
sistemética las el vaso en la accesorio sin haber
protecciones adaptadas. maquina. desconectado la

herramienta.

B

* Las maquinas neumaticas Facom cumplen la
normativa del Ministerio de trabajo francés.

; &J 950
* Trabajos cerca
de la corriente: )/ * No emplee nunca
herramienta herramientas que
aislada 1000 tengan dafiada
voltios la proteccion
obligatoria. aislante.
ﬁ
& 915

N

* Coloque siempre el soldador
en su soporte cuando esté
caliente.
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CONVERSION UNIDADES DE MEDIDA

* El siguiente cuadro facilita los factores de conversion en unidades S| de un determinado nimero de unidades que no pertenecen a este sistema y que se emplean,
en la practica, en Francia o en el extranjero, en campos generales o0 muy especializados, 0 que pertenecen a antiguos sistemas que hoy ya no existen. Aquellas
unidades que se han utilizado o utilizan en Estados Unidos o en el Reino Unido incluyen entre paréntesis la mencion "(US)" o "(UK)" respectivamente.

SiMBOLOS Y ABREVIATURAS

SIMBOLO FACTOR DE
UNIDADES 0 ABREVIATURA CONVERSION EN UNIDAD SI WAGNITUD OBSERVACIONES
Amperio-hora Ah 3,6x10% (exacto) | cantidad de electricidad Empleado para los acumuladores
Angstrom A 10"°m (exacto) | longitud Longitudes de ondas, distancias atémicas
Bar bar 105Pa (exacto) | presion Fluidos
Barril (US) bbl 0,158 987 3 m3 volumen 1 barril (US) = 42 galones (US).
Caloria .T cal L.T 4,186 8 J (exacto) | energia Cantidad de calor
Candela cd unidad SI basica intensidad luminosa
Caballo vapor ch 735,498 75W (exacto) | potencia 1ch =75 kgm/s (exacto).
Grado ° 1,745 329 x 102 rad (2n/360 rad) angulo
Grado Celsius o Tk = 0°C+273.15 G | G El cero de la escala Celsius se fija por convenio en
273,15K.
Grado Fahrenheit °F Tk = 5/9 (0°F+459,67) (exacto) | temperatura 0°C = 5/9 (0°F-32) (exacto)
Electronvoltio eV 1,602 177 33 x 10-19 J energia Fisica atémica y nuclear
Farad F unidad Sl derivada 1F = 1C/V capacidad eléctrica
Faraday 9,64870x10-4C cantidad de electricidad Basado en el carbono 12.
Onza liquida (UK) fl 0z (UK) 2,841 30 x 10-5 m?® volumen
Onza liquida (US) fl oz (US) 2,957 35x 105 m3 volumen Liquidos
Pie ft 30,48 cm (exacto) | longitud También se emplea el simbolo '.
Galon (UK) gal (UK) 4,546 09 x 103 m3 volumen
Galon (US) gal (US) 3,785 41 x 103 m3 volumen Liquidos
Hercio Hz unidad Sl derivada 1Hz = 1s™ frecuencia
Caballo de fuerza (UK) | hp 745,700 W e El "claballo de fuerza US" tiene valores que varian
segun el entorno en que se empleen.
Pulgada in 2,54 cm (exacto) | longitud También se emplea el simbolo .
Julio J unidad SI derivada 1J = 1N.m energia Trabajo, cantidad de calor...
Kelvin K Unidad SI bésica temperatura Termodindmica
Kilogrametro kgm 9,806 65 J (exacto) | trabajo
Kilogramo-fuerza kgf 9,806 65 N (exacto) | fuerza
Kilovatio hora kWh 3,6x10-6J (exacto) | energia Consumo de energia eléctrica
Pinta liquida (US) lig pt (US) 4,731 76 x 10-4 m3 volumen Liquidos
Cuarto de galén (US) lig gt 9,463 529 x 10-4 m3 volumen Liquidos
Litro I, L 10-3m3 (exacto) | volumen C.G.P.M. 1964.
Lux Ix unidad SI derivada 11x = 1im/m2 iluminacion
Micra 1] 10-6 m (exacto) | longitud Término sustituido por micrémetro.
Milla terrestre mile 1,609 344 x 103 m (exacto) | longitud También llamada "statute mile".
Milla marina, milla 1,852 x 103 m (exacto) | longitud Navegacion maritima y aérea
Milimetro de mercurio | -0 133,322 4 Pa presion Igual a 13,595 1 mmH20. (exacto).
(convencional)
Milla ndutica (UK) 1,852 x 103 m (exacto) | longitud Desde 1970, la "nautical mile" es igual a la milla marina.
Newton N unidad Sl derivada 1 N = 1 kg.m.s-2 fuerza
Ohmio Q unidad Sl derivada1 Q=1V/A resistencia eléctrica
Onza 0z 28,3495¢ masa 160z=11lb
Pascal Pa unidad Sl derivada 1 Pa = 1 N/m2 presion, tension
Libra Ib 0,453 592 37 kg (exacto) | masa
Libra de fuerza Ibf 4,448 22N fuerza
Psi psi 6,894 757 x 103 Pa presion Abreviatura de "poundforce per square inch".
Radian rad unidad Sl derivada 1 m/m angulo (plano) El simbolo rd se empled también en Francia
Segundo S unidad Sl basica tiempo
Torr torr 133,322 4 Pa presion 1/760 atmosfera normal (exacto).
Voltio V unidad Sl derivada 1V =1 W/A potencia eléctrica
Voltiamperio VA 1w (exacto) | potencia aparente Electricidad.
Watio W unidad Sl derivada 1W =1 J/s potencia
Watio hora Wh 3600 J (exacto) | energia Consumo de energia eléctrica.
Weber Wb unidad Sl derivada 1 Wb =1 V.s flujo de induccion magnética
Yarda yd 09144 m (exacto) | longitud
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FACOM Y LAS NORMAS

¢QUE ES UNA NORMA? DIMENSIONES DEL CALIBRE
DE PENETRACION PARA LOS
* Una norma es un documento de referencia que aporta respuestas a problemas técnicos y comerciales EXTREMOS DE TIPO PH

relativos a productos, que se plantean de manera repetida en las relaciones entre interlocutores econdmicos,
cientificos, técnicos, etc.

* Se elabora por consenso en ingenierias (u organizaciones) de normalizacion por el conjunto de participantes Exremo| a | b | ¢ |e| f | m| a| B
economlcgs v<.),luntarlos'. . i . . e n° |+ 0,005 min. |+ 0,025{max.|+ 0,005 0 | 0 |+0°15'
* La normalizacion constituye una herramienta de diélogo entre fabricantes, usuarios, poderes publicos y otros P i
interlocutores. -
. v - N , N . " ) . mm |mm| mm [mm| mm mm
*La normalizacion es una actividad esencialmente técnica con finalidad econémica. Permite aclarar .
transacciones, racionalizar la produccion y facilitar los intercambios comerciales. 0 |0419] 3 238) 0284 1020) - | 7
1 0,648 | 4,5 2,38| 0,493 | 0,49 | 138
2 1,156 | 6 | 0,254 |3,97| 0,769 | 1,08 | 140° | 5°45’
EXTRACTO DE LA NORMA EUROPEA 3 |1918] 8 634 1,257 | 207 | 146°
4 2,553 | 10 7,94/ 1,804 [ 2,71 153° | 7°
NF EN ISO 6789 NF EN 45020
* Documento establecido por consenso, y aprobado por un orga-
nismo reconocido que facilita, para un empleo comdn y repetido, CALIBRES PARA LOS EXTREMOS
normas, lineas directrices o caracteristicas, para actividades o sus DE TIPO PH
resultados, garantizando un nivel de orden 6ptimo en un contexto

determinado.

GUIA ISO/CEI 2

* La norma es un documento establecido por consenso que facilita,

para empleos comunes Yy repetidos, normas, lineas directrices o
caracteristicas para actividades o sus resultados garantizando un
AFNPR nivel de orden 6ptimo en un contexto determinado.

FACOM, 30 Afi0S DE PRESENCIA EN LA NORMALIZACION INTERNACIONAL

* FACOM participa activamente en las diferentes comisiones de normalizacion (francesa- NF, internacional —
IS0, 0 americana ASME o SAE) para las herramientas de mano. LLAVES

* La presencia de FACOM, en el origen de la evolucion de las normas, le permite adaptar continuamente sus
productos a las futuras normas y entregar productos conformes a los requisitos de calidad para obtener una
utilizacion mas segura y facil de sus herramientas por parte de los usuarios.

. . . . .. Denominacion -
* FACOM, siempre con el deseo de informar a sus usuarios, menciona las principales normas que correspon- Nueva | Termino| YOS | perramienta | HiZa
den a sus herramientas: Antigua 10 cion
- normas europeas € internacionales EN / 1SO
- normas francesas NF
- normas alemanas DIN 4229
: 1101010, [Llavefi
- normas americanas ASME / SAE 12N g, >

1101011 simple

1711-1)

10102

: e = e, |
N NF IS0 1703 [ e Llave fija e
norme rangiisy = 2 - 1101020 4 |0 P 1085, S
B iy 17111,
Outls de manceuvre pour vis et écrous = Ex - | N ERAY R AT A IR TR A A ST A 3318)
Désignation et nomenclature | e T
B . —- _}"__ __. :" i e s Hn [ wR[N H |_|aVe f”a %
Norme Hancaiss homologuds e H Sl' E 110103013 1 golpe (G S @
L NS EE OPENINGS, REFERENGE o
_ '
1101000| 2 | "% | 677
inglesa
Descrtours
Jr— 7138 | ~
ASHE B107.1 71087 Uave O=c

[P A AT O (70 T 1T 1101050 13| mixta, (691'
| 1471141, /

S et acodada 3319)
Llave | 7738 c

Extractos de la norma AFNOR. Slo la norma integra da fe y estd disponible en Afnor www.boutique-normes.afnor.org (DIN 1101060 |14| M@ | (691,
estandar) Reproduced by permission of DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. The definitive version for the implementation az‘;zzga 1373111;1 /

of this standard is the edition bearing the most recent date of issue, obtainable from Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin, Germany.

SO FACOM R T OB s
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AJUSTES MECANICOS

Los ajustes son categorias de dimensiones toleradas

y normalizadas que se emplean para ensamblar
dos piezas cilindricas o p"smatlcas- Ajustes usuales (Sistema de escariado H)
Tipo eje Observaciones
DENOMINACION E INSCRIPCIONES NORMALIZADAS :; Casos usuales de gran
- amplitud, alineacion
incorrecta, dilatacion, etc.
d10
£ d9
2 8 d8
£l 5 &9 o
2 g o Casos usuales para guias giratorias
S Bls 5 0 deslizantes con holgura
= =S (engrasado correcto asegurado)
K = 8
7
6
2 g6 . .
= o5 para guias precisas
S -
g h9 ||
L ajus- | h7
tado | e ensam-
h5 blado manual
i osible
muy |47 . En centradosy | o deteriorg
. aus- | js6 posicionamiento z
= £ |tado | je5 o pueden trans- dledplezas f"-
8 " g k6 mitirse esfuerzos | & 1eSMONA
= linea a|'s o ensamblado
2 cero | 3| poco con« maceta|
B ] 2| s |apre- | m7 posible
= g tado | me (se recomienda
3 TO = né prensa)
3 £
.15 E apre- | P6 ensamblado
S8 tado | r6 con prensa
e & deterioro de
2= 6 ensamblado | en transmision | |
8 con prensa | de esfuerzos [ PIEZAS N
s t5 0 por dilata- desmontaje
8 ué ciondilatation
H X7 (zunchado)
3
I casos mas empleados I casos més empleados (pendientes de conocer)

INTERVALOS DE TOLERANCIA (0 CALIDADES) NORMALIZADOS

Holgura  Holgura incierta interferencia apriete Escariado ° AJUStes con h0|gura :
£l 3 Z €SB F = Eje 080 H8 f7,
g S| % 5| gF §°F 7 holgura min. = 0,030 mm
5 I ‘ 7 Zmik holgura méx. = 0,106 mm
= s * Ajustes con holgura indeterminada (holgura o apriete):
k &l (080 H7 k6
E holgura max. = 0,009 mm
§ BN apriete max. = 0,002 mm
i S * Ajustes con apriete o interferencia:
(080 H7 p6
R ] apriete min. = 0,002 mm
Ly77 apriete max. = 0,051 mm

Principales cualidades o tolerancias (IT) ISO g 80 H 8

(IT en micrémetro : 1pm = 0,001 mm)
Dimensiones nominales en mm

porencimade| 1 | 3 | 6 | 10 | 18 | 30 | 50 | 80 | 120 | 180 | 250 | 315 | 400
hasta (incluido)»| 3 | 6 | 10 | 18 | 30 | 50 | 80 | 120 | 180 | 250 | 315 | 400 | 500
IT5 4 | 56 8|9 |11 |13[15]|18|2 23|25 |27 Cota nominal
IT6 6 | 8 [ 9 [11 ]| 13|16 |19 |22 25|29 (32| 36|40 Talad
Im7 10 [ 12 | 15 | 18 | 21 | 25 [ 30 | 35 | 40 | 46 | 52 | 57 | 63 [faladro
letra mayuscula = desviacion
T8 14 | 18 | 22 | 27 | 33 | 39 | 46 | 54 | 63 | 72 | 81 | 89 | 97 cifra = IT o tolerancia
IT9 25 | 30 | 36 | 43 | 52 | 62 | 74 | 87 | 100 | 115 | 130 | 140 | 155 Arbol
IT10 40 48 58 70 84 | 100 | 120 | 140 | 160 | 185 | 210 | 230 | 250 |etram|nﬂscula=desv|ac|()n
I 60 | 75 | 90 | 110 | 130 | 160 | 190 | 220 | 250 | 290 | 320 | 360 | 400 cifra = IT o tolerancia
T2 100 | 120 | 150 | 180 | 210 | 250 | 300 | 350 | 400 | 460 | 520 | 570 | 630
LS 140 | 180 | 220 | 270 | 330 | 390 | 460 | 540 | 630 | 720 | 810 | 890 | 970 pgpps gats se comunican con el consentimiento de AFNOR.

mmrvas Y00 ESEEEE.
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NORMALIZACION DE LA ILUMINACION

SEGURIDAD E ILUMINACION IP Significado
L X L ., 1.2 cifra 2.2 cifra
* Es indispensable contar con una iluminacion adaptada en funcion proteccion de las partes proteccion de las partes
de las situaciones de trabajo para evitar la fatiga visual y reducir conectadas contra la penetracion conectadas contra la penetracion
los riesgos de accidente laboral. de sélidos de liquidos
* Un trabajo de mecanica o mantenimiento requiere una iluminacion
de 300 a 500 lux. 0 Sin proteccion 0 Sin proteccion
* Un trabajo de inspeccion, acabado o pintura requiere una iluminacion 1 Una esfera con didmetro 1 Gotas de agua que caen
de 750 a 1000 lux. de 50 mm no penetra verticalmente
* La fuente de luz debe estar disefiada y enfocada para evitar el 2 Una esfera con diametro 2 | Caida de gotas de agua sobre
deslumbramiento que crea incomodidad. de 12,5 mm no penetra la carcasa inclinada a 15° de su
posicién normal
EL iNDICE DE PROTECC'ON IP (ESTANQUE"JAD) 3 | Uncable de acero con didmetrode | 3 LIu_via con un angulo infgrior 0
2,5 mm no penetra igual a 60° de la vertical
* El cddigo IP indica el grado de proteccion de las partes peligrosas,
la penetracion de cuerpos extrafios solidos y la penetracion de agua. 4 | Un cable de acero con didmetro de | 4 Riego en todas las
* Se compone de 2 cifras (p. ej. IP 64), definidas a continuacion segtn 1 mm no penetra direcciones sobre la carcasa
la norma NF EN 60529. : -
5] Ensayo en una cdmara 5] Riego con manguera (6,3 mm) en
de talco: cantidad de talco todas las direcciones no visible
sobre la carcasa
[} Ensayo en una cdmara de talco: 6 Riego con manguera (12,5 mm)
sin depositos. en todas las direcciones sobre la carcasa
7 Inmersién a 1 mm
8 Material sumergible segin
especificaciones del fabricante

DIFERENTES ELECCIONES DE TECNOLOGIA DE ILUMINACION OFRECIDAS

Tecnologia Ventajas Inconvenientes Potc.encla Oferta FACOM
luminosa
Bombillas
fl 1t
uorescentes, - _ Gama 777
fluocompactas lluminacion difusa, baja
1 1t Resistenci di
- emperla ura, esis e'nma media 3002400 lux A
bajo a los impactos
- consumo
- <) 678
IP 55
Resistencia a los
impact
pa.c o5: Gama 779
baja
1 1 Coste, iluminacid
empera l-JI'a, oste, iluminacion 50021000 lux N\
Leds muy bajo concentrada
IP 64 consumo,
larga vida &) 669
atil

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

* Emplear lamparas portatiles fluorescentes que cumplan la
norma EN 60 598-2-8.

* Para los productos con suministro eléctrico de la red : es prefe-
rible elegir lamparas portatiles con alimentacion inferior a 50 V.

—____________ WSp/FACOMA 0 03
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LLAVES

PUNTAS

DESTORNILLADORES

ARANDELAS CIRCLIP®
Arandelas Circlips® exteriores

* Anillos elasticos para eje NF E 22-163

@1,8mm
X pad
O
2 & ﬂ
Serie normal 0
395 27 9 47 1 0,9
6 %9 56 % 84 1,2 1,3
10 9 13 93 %119 1,5 18
14 9 17 1299 157 1,7 23
18 9 30 16,59 27,9 2 32
32 %63 31,59 58,8 25
65 9 82 60,89 76,5 3 0
85 9120 8259 113 35 18
125 9200 118 $190,5 4 2.3
32
Serie reforzada
15 9 30 13,89 27,9 2
32 9 60 2969 558 25
65 ¥ 80 60,89 745 3
85 100 79,59 945 &p

Arandelas Circlips® interiores

< =

Alicates
adecuados

Iy

=) =2 =)
177A.9 167A.9 197A.9
177A.13 167A.13 197A.13
177A.18 167A.18 197A.18
177A.23 167A.23 197A.23
177A.32 197A.32

=) =2 =)
177A.18 167A.18 197A.18
177A.23 167A.23 197A.23
177A.32 197A.32

* Anillos elasticos para taladro NF E 22-165

4 21,8mm
>—< pad
@mm
\
2 syms

Serie normal 0
893 87 % 98 1 0,9
10 » 11 10,89 11,8 1,2 13
12 9 13 13 9 141 15 18
14 9 17 1519 183 1,7 2,3
18 ¥ 30 19,59 32,1 2 3.2
31 963 3349 67,2 2,5 0

65 9 82 69,29 87,5 8
1.8

85 120 90,59 127 35
23

125 9200 135 $209,5 4
3.2

Serie reforzada

20 9 30 21,59 32,1 2

32 9 62 34,4 9 66,2 25

65 & 80 69,29 85,5 3

85 $100 90591055 35

mmrvas Y00 ESEEEE.

- =

Alicates que
se deben usar

=2 =2 =2
179A.9 169A.9 199A.9
179A.13 169A.13 199A.13
179A.18 169A.18 199A.18

179A.23 169A.23 199A.23
179A.32 199A.32

=] = =2
179A.18 169A.18 199A.18
179A.23 169A.23 199A.23
179A.32 199A.32

PARES DE APRIETE

Arandelas Circlip®

Tornillos
hembra
6 caras

Tornillos
de huella
Torx®

Tornillos E
de huella
Phillips® 0

S

&/ 368

Pernos
6 caras O

Tornillos
de huella
Torx®

ranurados E Q

Tornilos

Tornillos
de huella
Pozidriv®
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Pernos 6 caras O Correspondencia diametro de tornillos y cotas entre caras

* Conversion en mm de las cotas en pulgadas: véase el cuadro "dimensiones en pulgadas".
Dimensiones métricas (*dimensiones recomendadas) Dimensiones en pulgadas

Diametro de tornillos Apertura de llaves ﬁ Diametro hv 0
1S0 2720 1S0 691 A de tornillos 0 A tomillos

Sistema unificado: GB — EE.UU. - CANADA Gran Bretafia

Serie Serie e
pesada  normal Tuercas ~ Milési- BSW BS.
< rE< » Pugadas mm BSTTE9 BST76E BS cecolea M iy GieRSE

ASMEB ASMEB 1981 das 1083BSF
.I cabeza normal cabezaancha con asiento  tuercas 18-2-1  18-2-1 0 matrices Pulgada
0 mm ®mm  con asiento 18-2-2  18-2-2
3,2* 1,6 3,22 3,28 17 | 2,97
35 3,52 3,58 131 3,32
4 2 4,02 412 18 | 3,17 2 152 | 3,86
45 452 4,62 A72 | 437
5* 25 5,02 512 3/16 | 4,76 3-4-5| 23 193 | 490
5,5% 3 5,52 5,62 7/32 | 5,56 220 | 559
6 6,03 6,15 1/4 | 6,35 6-8 4 248 | 6,30
7* 4 5 7,03 7,15 9/32 | 7,14 282 | 7,16
8 5 6 5 8,03 8,15 5/16 | 7,94 10-12| 5-6 324 | 823
9 9,03 9,15 11/32 | 8,73 8
10* 6 8 6 10,04 10,19 3/8 | 9,52 10 365 | 9,27
11* 7 11,04 11,19 716 [ 11,11 1/4 1/4-12 | 413 | 10,49
12 12,04 12,24 12 |12,70| 1/4(1) 5/16 445 111,30 1/4
13* 8 10 8 13,04 13,24 9/16 | 14,29 | 5/16 (1) 3/8 5/16 525 | 13,33 5/16
14 14,05 14,27 5/8 | 15,87 7/16 3/8 600 | 15,24 3/8
15% 12 10 15,05 15,27 11/16 [ 17,46 3/8 (1) .710 | 18,03 7116
16* 10 16,05 16,27 3/4 19,05 7/16 (1) 12
17 17,05 17,30 13/16 | 20,64 9/16 .820 | 20,83 12
18* 12 14 12 18,05 18,30 718 2222 1/2
19 19,06 19,36 15/16 | 23,81 5/8 920 | 23,37 9/16
21* 14 12 16 14 21,06 21,36 1" | 25,40
22 22,06 22,36 1116 [26,99| 5/8 1.010 | 25,65 5/8
23 23,06 23,36 11/8 | 28,57 3/4
24* 16 14 16 24,06 24,36 11/4 31,75 3/4 1.200 | 30,48 3/4
26 26,08 26,48 1'5/16 | 33,34 7/8 1.300 | 33,02 7/8
27* 18 16 20 27,08 27,48 1'3/8 | 34,92
29 29,08 29,48 1'7/16 | 36,51 7/8
30* 20 18 20 30,08 30,48 11/2 |38,10 1” 1.480 | 37,59 1”
32 32,08 32,48 1'5/8 |41,27 1”
34* 22 20 34,10 34,60 1'11/16 | 42,86 11/8 1.670 | 42,42 11/8
35 35,10 35,60 1'13/16 | 46,04 | 1'1/8
36* 24 22 36,10 36,60 1'7/8 | 47,62 11/4 1.860 | 47,24 11/4
38 38,10 38,60 2" [50,80| 1'1/4
41* 27 24 41,10 41,60 2'1/16 | 52,39 1'3/8 2.050 | 52,07 1'3/8
42 42,10 42,60 2'3/16 | 55,56 | 1'3/8
46* 30 27 46,10 46,60 2'1/4 |57,15 2.200 | 56,39 11/2
50* 33 30 50,10 50,60 2'3/8 60,32 1'1/2 171/2 2410 | 61,22 | 1'5/8(4)
54 54,12 54,72 2'7/16 | 61,91
55* 36 33 55,12 55,72 2'9/16 | 65,09 2.580 | 65,53 1'3/4
58 58,12 58,72 2'5/8 | 66,67 1'3/4 (2)
60* 39 36 60,12 60,72 2'3/4 |69,85| 1'3/4 2.760 | 70,10 2"
63 63,12 63,72 2'13/16 | 71,44
65* 42 39 65,12 65,72 2'15/16 | 74,61
67 67,12 67,72 3" 176,20 2"(2)
70* 45 70,12 70,72 3'1/8 | 79,37 2" 3.150 | 80,01 2'1/4 (4)
7 71,15 71,85 3'3/8 |85,72 2'1/4 (3)
75* 48 7515 75,85 31/2 88,90 2'1/4 3.550 | 90,17 | 21/2(4)
77 77,15 77,85 3'3/4 195,25 2'1/2 (3)
80* 52 80,15 80,85 37/8 |98,42| 2'1/2 3.890 | 98,81 2'3/4 (4)
82 82,15 82,85 4'1/8 104,80 2'3/4 (3)
85* 56 85,15 85,85 4'1/4 107,95 2'3/4 4.180 |106,20 3" (4)
88 88,15 88,85 41/2 114,30 3" (3) 4530 115,06 3'1/4(4)
90* 60 90,15 90,85 4'5/8 117,50 3"
94 94,15 94,85 4850 123,20 3'1/2(4)
95* 64 95,15 95,85 5.180 [131,60| 3'3/4(4)
100* 68 100,15 100,85 5.550 | 141 47 (4)
105* 72 105,20 106,00 6.380 | 162 41/2 (4)
110 76 110,20 111,00 Para las dimensiones en pulgadas
115* 80 115,20 116,00 (1) S6lo EE.UU. ASME B.18-2-2.
116 116,20 117,00 (2) Salvo Noruega.
1207785 120.2077]7121,00 {0 S BSW B3 616 855,

WS FACOM B0 OB i
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TORNILLOS 6 CARAS HEMBRA O Correspondencia diametro de tornillo y huella 6 caras

Dimensiones métricas Dimensiones en pulgadas

Y Y.
. O e

.29 * ¥

Tornillo de cabeza Tornillo de cabeza I Tornillo de cabeza Tornillo de cabeza I
@ Tornillo mm cilindrica fresada Torn||||soosl|1r6;gbeza cilindrica fresada Tornillo sin cabeza
IS0 4762 IS0 10642 " mm ! mm ! mm
M1,6 1,5 0,7 n°o 1,52 0,50 1,27 .035 0,89 .028 0,711
M2 15 09 n°1 1,85 1/16 1,59 .050 1,27 .035 0,89
M2,5 2 1,3 n°2 2,18 5/64 1,98 .050 1,27 .035 0,89
M3 25 2 15 n°3 2,51 5/64 1,98 116 1,59 .050 1,27
M4 3 25 2 n°4 2,84 3/32 2,38 1/16 1,59 .050 1,27
M5 4 3 2,5 n°5 3,17 3/32 2,5 5/64 1,98 1/16 1,59
M6 5 4 8 n°6 8i5) 7/64 3 5/64 1,98 1/16 1,59
M8 6 5 4 n°7 35 1/8 4

M10 8 6 5 n°8 4,16 9/64 5 3/32 2,38 5/64 1,98
M12 10 8 6 n°10 4,82 5/32 6 7/64 2,78 3/32 2,38

M14 12 10 n°10 4,82 1/8 3,17
M16 14 10 8 1/4 6,35 3/16 475 9/64 3,57 7/64 2,78
M18 14 1/4 6,35 7132 5,55 5/32 3,97 1/8 3,17
M20 17 12 10 5/16 7,94 1/4 6,35 3/16 475 9/64 3,57
M22 17 5/16 7,94 5/32 3,97
M24 19 12 3/8 9,52 5/16 7,94 7132 5,55 3/16 475
M27 19 7116 11,11 3/8 9,52 1/4 6,35 7/32 5,55
M30 22 12 12,7 3/8 9,52 5/16 7,94 1/4 6,35
M33 24 5/8 15,87 12 12,7 3/8 9,52 5/16 7,94
M36 27 3/4 19,05 5/8 15,88 12 12,7 3/8 9,52
M42 82 7/8 22,2 3/4 19,05 9/16 14,29 12 12,7
1 25,4 3/4 19,05 5/8 15,88 9/16 14,29
1"1/8 28,57 7/8 22,2 3/4 19,05 9/16 14,29
1"1/4 31,75 7/8 22,2 7/8 22,2 5/8 15,88
1"3/8 34,92 1" 254 7/8 22,2 5/8 15,88
1"1/2 38,10 1" 25,4 1" 254 3/4 19,05

TORNILLOS DE HUELLA TORX® ¢
Correspondencia diametro de tornillo NF EN Identificacion Correspondencia diametro
IS0 10664 y llave macho TORX® de la huella macho de tornillos y vasos TORX®

RO -

6 1,65
T8 2,30
10 2,72
15 3,26
20 3,84
Cabeza Cabeza Cabeza fresada Cabeza 125 4,40 2
cilindrica cilindrica NF E 25-107 fresada T27 4,96 0 Tornillo mm Collarin ancho
| IS0 abombada abombada T30 5,49
OTorilo ™M 4570114580 150 14584 IS0 14583 T40 6,60 w3 £
M2,0 T6 6 6 6 T45 777 M4 E5 E6
M2,5 T8 T8 T8 8 150 8,79 M5 E6 E8
M3,0 T10 T10 T10 T10 55 1,22 M6 E8 E10
M35 T15 (1) 15 10 T15 M8 E10 E12
M4,0 20 20 20 20 M10 E12 E14
M5,0 25 25 20 T25 M12 E14 E18
M6,0 T30 T30 T30 T30 M14 E18 E20
M8,0 T45 T45 T40 T45 M16 E20
M10,0 T50 (1) T50 T50 50
M12,0 155

(1)1S0 14580

0/ WO VSO FACOME
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NORMALIZACION Y GUIiA DE ELECCION

TORNILLOS RANURADOS @  Correspondencia diametro de tornillo y huella de destornillador

Tornillos para Tornillos Tornillos
’ para chapa * para
\Rﬁ metales \?D p \Rﬁ p

madera

L4 Cabeza Cabeza Cabeza Cabeza ' 4 Cabeza Cabeza Cgbega | 4 < Cabeza Gabeza Cabeza
fresada fresada cilindrica .a’nchla fresada fresada - cilindrica fresada fresada redonda

abombada cilindrica abombada  ancha abombada
0 NFEN = Tveev NFEV O Cheew NFEN © UNFEN  NFEN 0 NFE NFE  NWFE
. 802009 1559010 1801207 10 458 D S01482 1501483 150 1481 . 25604 o5 g5 25606
Tornillos mm Tornillos mm Tornillos mm

exA exA exA exA exA exA exA exA exA exA

M1,6 04x25 | 04x25 | 04x25 | 04x25 ST.2,2 05x3 05x3 0,5x3 1,6 0,4x25 0,4x2
M2 0,5x3 05x3 05x3 0,5x3 ST.2,9 0,8x4 0,8x4 0,8x4 2 05x3 05x3 05x3
M2,5 06x35 | 06x35 | 06x35 | 06x35 ST.35 1x5,5 1x5,5 1x55 2,5 06x35 | 06x35 | 06x35
M3 0,8x4 0,8x4 0,8x4 0,8x4 ST4,2 12x6,5 | 1,2x6,5 | 1,2x6,5 3 0,8x4 0,8x4 0,8x4
M3,5 1,0x55 | 1,0x55 | 1,0x55 | 1,0x55 ST.4,8 12x8 12x8 12x8 S5 1,0x55 | 1,0x55 | 1,0x55
M4 12x6,5 | 1,2x6,5 | 1,2x6,5 | 1,2x6,5 ST5,5 16x8 16x8 1,6x10 4 1,2x6,5 | 1,2x6,5 | 1,2x6,5
M5 12x8 12x8 12x8 12x8 ST6,3 1,6x10 1,6x10 1,6x10 45 12x8 12x8 1,2x6,5
M6 1,6x10 1,6x10 16x8 1,6x10 ST.8 2x12 2x12 2x1,.2 5 1,2x8 1,2x8 12x8
M8 2,0x12 2,0x12 2,0x12 2,0x12 ST.9,5 25x14 2,5x14 25x14 6 1,6x10 1,6x10 1,6x10
M10 25x14 25x14 25x14 25x14 7 2,0x12 2,0x10
8 2,0x12 2,0x12

Ay

&

v

Ei

PUNTAS & 197

LLAVES MACHO &J 242
TORNILLOS DE HUELLA PHILLIPS® Y POZIDRIV® OO

Correspondencia diametro de tornillo y huella de destornillador

\ Tornillos para N\ Tornillos para N\ Tornillos

metales chapa para madera

TYE® YY¥T® VYT

Cabeza

Cabeza Cabeza Cabeza Cabeza Cabeza Cabeza Cabeza
f(ilsjzéz fresada  cilindrica  Poelier 522232 fresada c(iiﬁ:ﬁ:a Poelier fresada hreszli)de:i redonda
IS0 7045 2bOmbada abombada  NFE 1507050 2bombada . ctoc NFE NF E ?\‘F"?g; NF E
Tornillos mm 1507047 1S07045 25122 0 IS0 7051 25-659 0 25-601 602 25603
o o o o Tornillos mm Tornilloss mm
N N N N N° N° N° N° N° N° N°
M1,6 0 0 0 ST2,2 0 0 0 25 1 1 1
M2,0 0 0 0 ST2,9 1 1 1 1 3 1 1 1
M25 1 1 1 - ST3,5 2 2 2 2 35 2 2 2
M 3,0 1 1 1 1 ST4,2 2 2 2 2 4 2 2 2
M35 2 2 2 2 ST4,8 2 2 2 2 45 2 2 2
M4,0 2 2 2 2 ST5,5 3 3 3 3 5 2 2 2
M5,0 2 2 2 2 ST6,3 3 3 3 5] 6 3 3 3
M6,0 3 3 3 3 ST8 4 4 4
M8,0 4 4 4 4 ST9,5 4 4 4
M 10,0 4 4 4 -

WS FACOM B0 OB S0
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GARANTIA FACOM

FACOM GARANTIZA
N\ e EL FUNCIONAMIENTO
2 [®lracom}... = ry— DE SUS PRODUCTOS
: 5 FRENTE A CUALQUIER
DEFECTO EN LOS MATERIALES
0 EN LA FABRICACION
SEGUN LAS CONDICIONES
DETERMINADAS A CONTINUAGION.

GUARANTEE

La Garantia FACOM forma parte integrante
de los compromisos de la marca con sus
clientes.

Es el seguro de una satisfaccion total
respecto a los productos FACOM.

Para garantizar la calidad de sus productos,
FACOM creé desde hace mas de 60 aios una
garantia de intercambio o de reparacion
gratuita de sus productos sin limitacion en
el tiempo* (salvo productos técnicos, dina-
mometria, carros y mobiliario).

La Garantia FACOM funciona en los establecimientos de todos los distribuidores FACOM.

Una organizacion especifica dedicada a la gestion y al seguimiento de los productos devueltos fue
establecida en FACOM para ser lo mas reactivo posible a las solicitudes de los clientes:

e Una primera gestion de las devoluciones productos por e Un tratamiento cotidiano de las devoluciones en el seno de
la red de distribucion, que tiene como mision aplicar la FACOM, por un servicio dedicado a la aplicacion de la garantia
Garantia FACOM vy efectuar los cambios en el stock (segtn constituida por 18 personas.
disponibilidad).

2/ WO VSO FACOME
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COBERTURA DE LA GARANTIA

® La garantia FACOM consiste en la reparacion o el cambio
limitados a la sustitucion de las piezas defectuosas segtn
las modalidades descritas a continuacion.

® El producto defectuoso se devolvera al distribuidor FACOM,
en caso contrario se corre el riesgo de que no lo cubra la
garantia.

® Esta garantia incluye las piezas y la mano de obra del

CERCA DE 70 ANOS DE CONFIANZA COMPARTIDA

Servicio postventa de FACOM o la de su distribuidor auto-
rizado.

® Cualquier reparacion tendra una garantia de seis meses
en piezas y mano de obra. Esta garantia se aplicara sélo
a los elementos sustituidos tras la dltima intervencion con
excepcion de las piezas consumibles.

® FACOM adapta constantemente sus productos para satisfa-

CONDICIONES DE APLICACION DE LA GARANTIA FACOM

LA GARANTIA FACOM SE APLICARA, SALVO QUE SE ESPECIFIQUE LO CONTRARIO, A TODAS LAS HERRAMIENTAS EMPLEADAS EN CONDICIONES NORMALES.

Se excluyen de la garantia FACOM:

® Los productos consumibles (los productos que se deterio-
ran o dafian durante el empleo). Estos tltimos comprenden,
entre otros elementos, brocas, hojas de sierra, muelas,
discos de lijado, hojas de cuchillos, limas, pilas, baterias,
puntas de atornillar, etc.

® El funcionamiento defectuoso provocado por el desgaste
normal de los productos y, especialmente, de las piezas
“de desgaste”, por su utilizacién en tareas que no sean
propias del producto o que no sigan nuestras indicaciones,
por una negligencia o un mantenimiento inadecuado por
parte del usuario.

* El funcionamiento defectuoso resultante de modificaciones
o reparaciones efectuadas fuera del Servicio postventa
FACOM o de sus Distribuidores autorizados.

® El funcionamiento defectuoso por causas de origen externo
al Producto, (robos, caidas, rayos, inundaciones, incendios,
productos dafados durante el transporte, productos reex-
pedidos sin embalaje original, etc.).

* El periodo de garantia tendra efecto desde la fecha de
compra del usuario al distribuidor FACOM. Para que tenga
efecto la Garantia, se podria solicitar la copia de la fac-
tura que avala la fecha de compra al distribuidor. Para los
productos técnicos con garantia limitada tipo D, el Cliente

TIPOS DE GARANTIA (COLUMNA G DE LA TARIFA)

GARANTIA E : sin limitacién alguna en el tiempo, de acuerdo
con las condiciones de aplicacion de la garantia (véanse los
apartados 1 y 2), la herramienta se cambiard de manera
gratuita.

GARANTIA R : sin limitacion alguna en el tiempo, de acuerdo
con las condiciones de aplicacion de la garantia (véanse los
apartados 1y 2), la herramienta se reparard o sustituiré por
una herramienta en estado similar.

GARANTIA D : |a garantia D esté limitada en el tiempo. El
namero tras la D especifica su duracion. Esta garantia afecta
principalmente a productos técnicos o maquinas. De acuerdo

con las condiciones de aplicacion de la garantia (excluidas

especialmente las piezas de desgaste - véanse los aparta-

dos 1y 2), esta garantia, durante su periodo de aplicacion,
cubrird la reparacion y la sustitucion gratuita de las piezas
defectuosas.

* Si FACOM no pudiese suministrar un producto en garantia,
FACOM se compromete a suministrar un producto técni-
camente equivalente o incluso a emitir un abono si dicho
producto no estuviera disponible.

* Para conocer a qué tipo de garantia pertenece un producto
consulte la tarifa en vigor (columna G) dirigiéndose a su

ATRIBUCION DE JURISDICCION. LEGISLACION APLICABLE

EN CASO DE DIFICULTAD EN LA APLICACION DE LAS PRESENTES CONDICIONES DE GARANTIA, EL USUARIO PODRA DIRIGIRSE:

En Francia :

— al servicio Clientes FACOM, 6 y 8 rue Gustave Eiffel,

91420 Morangis.

En otros paises :

— a las filiales FACOM listadas en la pagina 868 del Catalogo

EXTENSION TERRITORIAL

y en www.facom.fr.

— a los distribuidores FACOM.

® Cualquier diferencia sobre la interpretacion o la ejecucion
de las presentes Condiciones de Garantia serd, en caso de
no alcanzarse un acuerdo entre las partes, sometida a la

La garantia contractual FACOM se aplicaré en todos los paises en los que se vende y distribuye oficialmente el producto.

GARANTIA LEGAL

Servicio de Att. al Cliente

]

cer las necesidades de los usuarios y los avances técnicos,
y podré modificar y eliminar los modelos que figuran en su
catalogo sin previo aviso y sin obligacién por su parte de
efectuar las reparaciones en las herramientas vendidas con
anterioridad. Los articulos que no figuren en el programa
se sustituiran por un producto técnicamente equivalente.

usuario debera facilitarla obligatoriamente con el nimero
de serie cuando conste en la herramienta.

® La garantia se aplicara durante el periodo indicado en la
tarifa en vigor en el dia de compra del producto.

® Cuando el Producto no pueda acogerse a la garantia (expi-
racion del periodo de garantia, garantia inaplicable por las
razones mencionadas en el apartado 2) y si la reparacion
fuera posible, ésta se realizara previa aceptacion del usua-
rio de un presupuesto de reparacion.

® En caso de aplicarse la garantia, no habra lugar a ningln
tipo de indemnizacion o compensacion sea cual sea la
causa.

Distribuidor FACOM. En el caso de algunas referencias, esta
tipologia puede encontrarse en el embalaje o en la docu-
mentacion del Producto.

® En los articulos cuya tipologia no esté indicada en la tarifa
(columna G vacia) sélo se podra aplicar la garantia legal.

® Los articulos integrantes de una composicion conservaran
su garantia individual.

competencia exclusiva de los Tribunales de Paris y a la apli-
cacion del derecho francés.

Independientemente de la garantia contractual de FACOM, el usuario podré acogerse a los articulos 1.641 a 1.649 del Cddigo Civil francés relativos a la garantia por vicios ocultos.

T ESD FACOMR T OB 0z

Poligono Industrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espana - rodavigo@rodavigo.com

+34 986 288118



	SELECCIONES DE HERRAMIENTAS
	CARROS Y MOBILIARIO DE TALLER
	CAJAS DE HERRAMIENTAS - MALETAS - COFRES
	LLAVES DE ABERTURA FIJA Y VARIABLE
	TRINQUETES - VASOS - ACCESORIOS
	APRIETE CONTROLADO
	DESTORNILLADORES - LLAVES MACHO - PUNTAS DE ATORNILLAR
	ALICATES - ALICATES ARANDELAS® - MORDAZAS DE PRESIÓN
	METROLOGÍA - MEDICIÓN
	MARTILLOS - HERRAMIENTAS DE GOLPE
	SERRADO - TALADRADO - CORTE
	EXTRACCIÓN
	ILUMINACIÓN
	FERRAMENTAS ENERGIZADAS
	EQUIPAMIENTO INDIVIDUAL - MANTENIMIENTO
	HERRAMIENTAS ANTI-DEFLAGRANTES
	HERRAMIENTA SLS
	HERRAMIENTA FLUO
	HERRAMIENTAS RFID
	AERONÁUTICA
	ELECTRICIDAD
	ELECTRÓNICA
	AUTOMOCIÓN
	VEHÍCULOS PESADOS - VEHÍCULOS INDUSTRIALES
	CORPORATE_I_A_XXIV_ES_90.pdf
	Page vierge




